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Die besonderen Anforderungen vom Engineering bis hin zur Fertigung 
und Abnahme dieser Anlagen bedeutet ausgereifte Technik, Konstruk-
tion und Fertigung. Auf hohem Niveau werden die anspruchsvollen 
Anforderungen unserer Kunden erfüllt.

Sowohl die Produktion der Standardprodukte, als auch der Sonder-
anlagen werden nach den Wünschen des Kunden hergestellt. 
Diese Anlagen als Industrieausführung werden mit einer Kapazität von 
54,00 Nm³/h bis 10.000,00 Nm³/h gefertigt.

Funktion dieser Generatoren

Die Membran wird mit Druckluft gespeist. Vorgeschaltete Filter reinigen 
die Luft. Durch die Membrane diffundieren die verschiedenen in der 
Luft enthaltenen Komponenten Sauerstoff, Stickstoff, Argon und andere 
Edelgase entsprechend ihrer molekularen Struktur unterschiedlich 
schnell durch die Hohlfasermembrane. Stickstoff mit einem niedrigen 
Diffusionsgrad durchdringt die Hohlfasermembran sehr langsam und 
reichert sich auf diese Weise beim Durchströmen der Hohlfaser an. 
Die Reinheit des Stickstoffs wird durch die Geschwindigkeit geregelt, 
mit der das Gas durch die Membran strömt. Durch die Kombination 
von Magnetventilen und Drucksensoren produzieren die Generatoren 
nur die tatsächlich benötigte Menge an Stickstoff. Restsauerstoff-
analysegeräte überprüfen den Stickstoff am Ausgang des Generators.

N2
Optionen:

• Druckerhöher
• Containerlösung
• Back-up-System
• Atex - Ausführung

• Redundante Ausführung
• Edelstahlausführung
• Betriebsstundenzähler
• Alarmfunktion
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Technische Maße und Anschlüsse
Abmaße H x B x T (mm):       je nach Ausführung 
                                                  (bitte einzeln anfragen)

Gewicht (kg) netto:                 250 – 1.500

Anschlüsse:                            je nach Ausführung 
                                                 (bitte einzeln anfragen)

Elektroanschluss:                  230 V / 50 Hz 
                                                 (andere Spannungen optional)

Geräuschpegel:      weniger als 45 dB(A)
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Korrekturfaktor bei Nominaldruck-
abweichungen

Druck (bar):           5 	 / 	 6  	 / 	 7 	 / 	 8

Korrekturfaktor:   0,60 	 / 	 0,79 	/ 	 1,00 	/ 	 1,20 

Kalkulation des Druckluftbedarfs
Multiplikation der  Stickstoffkapazität mit unten stehendem
Luftfaktor ergibt den Druckluftbedarf

Stickstoffgehalt (%):  99,00 / 98,00 / 97,00 / 96,00 / 95,00 
Luftfaktor:             	 4,5 	 /	 3,3 	 / 	2,8 	 / 	2,5 	 / 	2,3

Druckluftbedingungen
Höchstbetriebsdruck:       8 bar
Temperaturbereich:          + 10 bis + 50 °C
Drucktaupunkt:                 + 3 °C

Umgebungsbedingungen
Temperaturbereich:          - 40 °C bis + 50 °C (frostfrei)
Luftqualität:                        ISO 8573.1
                                             Klasse 1: Schmutz und Öl
                                             Klasse 4: Wasser

Kapazität (Nm³/h)
Stickstoffgehalt (%)
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Alle Werte gelten bei 20˚C Umgebungstemperatur.
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